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D -07.05.01 BARIERY OCHRONNE STALOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikagchnicznej (SST) gs wymagania dotycgce
wykonania
i odbioru robét zwgzanych z monteem barier ochronnych stalowych przy realizacji tolvdamach zadania pn.
.Budowa chodnika w aeigu drogi wojewddzkiej nr 466 Stupca — Pyzdry naiokiec Pietrzykdw — Rataje -
projekt zamienny dla odcinka w km proj. 0+000 - 083

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja techniczna stanowi dokumentetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres rob6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robot azwanych
z wykonywaniem barier ochronnych skrajnych U-14aprzektadkowych z odcinkami pogtkowymi i
koncowymi wg PN-EN 1317-2 spetnigjych n/w wymagania:

- poziom powstrzymywania : N2

- klasa poziomu szeroka pracujcej: W2

- poziom intensywngi zderzenia: A.

1.4. Okreslenia podstawowe

Dla celow niniejszej SST przyjmujecanastpujace okrélenia podstawowe:
1.4.1. Bariera ochronna - urzdzenie bezpiecastwa ruchu drogowego, stosowane w celu fizycznego
zapobigenia zjechaniu pojazdu z drogi w miejscach, gdpigest niebezpieczne, wyjechaniu pojazdu poza
korore drogi, przejechaniu pojazdu na jezgnprzeznaczomn dla przeciwnego kierunku ruchu lub
niedopuszczenia do powstania kolizji pojazdu z kthiei lub przeszkodami statymi znajdaymi s w poblizu
jezdni.
1.4.2. Bariera ochronna stalowa - bariera ochronna, ktérej podstawowym element@st jorowadnica
wykonana
z profilowanej tamy stalowe;.
1.4.3. Bariera skrajna - bariera ochronna umieszczona przy kydmv jezdni lub korony drogi, przeciwdzia-
lajaca niebezpiecznym naggpistwom zjechania z drogi lub je ogranicza.
1.4.4. Bariera przekltadkowa - bariera, w ktdrej prowadnica zamocowana jessidpkow za pérednictwem
przektadek zapewnigych odsip miedzy prowadnig a stupkiem od 100 mm do 180 mm.
1.4.5. Prowadnica bariery - podstawowy element bariery wykonany z profiloejtamy stalowej, majcy za
zadanie umdiwienie ptynnego wzdhlanego przemieszczenia pojazdu w czasie kolizji, wasizz ktdérego
prowadnica powinna odksztatcsie stopniowo i w sposéb plastyczny.
Odrd&znia sk dwa typy profilowanej tamy stalowej: typ A i typ B, rénigce st ksztattem przettocze
1.4.6. Przekladka - element bariery, wykonany zwykle z rury (adtej, prostolgtnej) lub ksztattownika
stalowego (np. z ceownika, dwuteownika) o sze¢okod 100 do 140 mm, umieszczony pedzy prowadnig
a stupkiem, ktérego zadaniem jest nadanie barikozeystniejszych wigciwosci kolizyjnych (niz w barierze
bezprzektadkowej), powodigych, ze prowadnica bariery w pierwszej fazie odksztaledub przemieszczania
stupkéw nie jest odginana do dotu, lecz unoszongdiae.
1.4.7.Barieropogcz — bariera ochronna, w ktorej oprocz prowadnigkamanej z profilowanej tay stalowej
w gornej czsci jest pochwyt z rury olkgtlej.
1.4.8. Pozostate okegtenia podstawowe gs zgodne z obowkzujacymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymanja ogéine” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotycgce robét
Ogolne wymagania dotygeze robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbpkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycgce materiatow

Ogolne wymagania dotygeze materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, padav SST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 2.
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2.2. Materialy do wykonania barier ochronnych stalevych

Dopuszcza sido stosowania tylko takie konstrukcje drogowychidgraochronnych, na ktére spetrjaj
wymagania PN-EN 1317-2 zapisane w niniejszej SST.
Elementy do wykonania barier stalowych ochronnykfesone g prze producenta., a nafedo nich:
- prowadnica,
- shupki,
— pas profilowy,
— przektadki, wspornikisruby, podktadkiswiatta odblaskowe,
— taczniki ukaine,
— obejmy stupka, itp.
- kotwy wklejane do mocowania podstaw bariergpay na obiektach.

2.3. Elementy do wykonania barier ochronnych staloych

2.3.1 Prowadnica
Typ prowadnicy z profilowanej ey stalowej okréa producent barier.
Otwory w prowadnicy i zakiczenia odcinkdbw mongawych prowadnicy powinny ldyzgodne z ofest

producenta.

Powierzchnia prowadnicy powinna dygtadka i wolna od widocznych wad, bez ubytkow pukit
antykorozyjnej.

Prowadnice magby¢ dostarczane luzem lub wazkach.
2.3.2.Stupki

Stupki bariery powinny by zgodne z ustaleniami producenta barier.

Stupki wykonuje si zwykle z ksztattownikéw stalowych o przekroju ppgcznym: dwuteowym,
ceowym, zetowym lub sigma.

Ksztaltowniki powinny odpowiada wymaganiom PN-H-93010. Powierzchnia ksztattownika
walcowanego powinna Bycharakterystyczna dla procesu walcowania i woldawad, jak widoczne tuski,
peknigcia, zawalcowania i naderwania. Dopuszczalhassingte wady przez szlifowanie lub diutowanie z tym,
ze obrobiona powierzchnia powinna dhikagodne wygjcia i zaokaglone brzegi, a gruldé ksztattownika nie
moze zmniejszy sie poza dopuszczadrdolng odchylle wymiarow dla ksztattownika.

Ksztattowniki powinny by obckte prostopadle do osi wzdiuej ksztattownika. Powierzchnia koow
ksztattownika nie powinna wykazywazadzizn, rozwarstwig peknie¢ i sladéw jamy skurczowej widocznych
nieuzbrojonym okiem. Stupki mady¢ dostarczone luzem lub w yzkach.

2.3.3Inne elementy bariery

Jeli producent projektowa przewiduje stosowanie passilowego, to powinien on odpowiaéld@®N-
H-93461-28 w zakresie wymiaréw, masy, wiglgiostatycznych i odchytek wymiaréw przekroju poprzeego.

Inne elementy bariery, jakidzniki ukasne, obejmy stupka, wsporniki, podktadki, przektadkuby,
elementy odblaskowe itp. powinny odpowiadawymaganiom dokumentacji, ST i dyzgodne z ofegt
producenta barier w zakresie wymiaréw, odchytek vaygw, rozmieszczenia otworéw, rodzaju stali.

Wszystkie ocynkowane elementy gckniki przewidziane do mocowania ¢dzy soly elementéw
bariery powinny by czyste, gtadkie, bezkni¢¢, naderwd, rozwarstwié i wypuktych karbow.

Dostawa wkszych wymiarowo elementow bariery seoby¢ dokonana luzem lub w wikach.Sruby,
podktadki i drobniejsze elementyckznikowe mog by¢ dostarczone w pudetkach tekturowych, pojemnikach
blaszanych lub paletach, w zabesci od wielkdici i masy wyrobdw.

Elementy bariery powinny I8y przechowywane, z dala od produktow dzigdggh korodujco
i w warunkach zabezpiecaajch przed uszkodzeniem.

2.3.4.Zabezpieczenie metalowych elementoéw bariery pkeoedzjg

Spos6b zabezpieczenia antykorozyjnego elementévierpawinien zapewrdi trwatos¢ powtoki
antykorozyjnej przez okres 10 lat w warunkach o ¢kezonej korozyjnéci. W przypadku braku
wystarczagcych danych minimalna grub®powtoki cynkowej powinna wyno&il50 pm.

W razie ubytkébw powitoki antykorozyjnej przed uphmwe 10 lat z przyczyn innych, i
spowodowanych przezzytkownikéw drogi Wykonawca jest zoboyziany do naprawy powtoki w ggu 20 dni
roboczych z temperatypowyzej +5°C, liczc od terminu wezwania

2.4. Wyroby budowlane i materiaty do wykonania elerantéw betonowych
2.4.1.Fundamenty i kotwy wykonane na miejscu budowy

2.4.1.1.Deskowanie
Materialy i spos6b wykonania deskowania powinny¢ bggodne z ustaleniami dokumentacji
projektowej, ST lub okrdone przez Wykonawci przedstawione do akceptacjizimiera. Deskowanie nie
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by¢ wykonane z drewna, z ¢xiowym uyciem materiatdbw drewnopochodnych lub metalowychgldnie
z gotowych elementéw o miwvosci wielokrotnego aycia i wykonania powtarzalnych uktadéw konstrukgji
jako deskowanie przestawriéizgowe lub przesuwne, zgodnie z wymaganiami PNe251
Deskowanie nalgy wykon& z materiatéw odpowiadagych nasfpujacym normom:
- drewno iglaste tartaczne i tarcica iglasta do rafésielskich wg PN-D-95017 ,PN-B-06251, PN-D-96000
oraz do drobnych elementéw jak kliny, klocki itpg ®WN-D-96002,
- gwozdzie wg BN-87/5028-12 ,
- $ruby, wkrety do drewna i podktadki dérub wg PN-M-82101, PN-M-82121 ,PN-M-82503 , PN-M583
i PN-M-82010 ,
- formy z blachy stalowej wg BN-73/9081 -02,
- plyty pilsniowe z drewna wg BN-69/7122-11,
- sklejka wodoodporna zgodna z wymaganiami dkreymi przez Wykonawg i zaakceptowanymi przez
Inzyniera.
Dopuszcza siwykonanie deskowgz innych materiatow, pod warunkiem akceptaciiyimera.

2.4.1.2 Beton i jego skiadniki

Wiasciwosci betonu do wykonania betonowych fundamentéw pawiby zgodne z dokumentac]
projektowa z tym,ze klasa betonu nie powinnadnizsza ni klasa C 20/25 zgodnie z PN-EN 206-1.

Cement stosowany do betonu powinien¢ byementem portlandzkim klasy, co najmniej ,32,5"
i powinien spetnid wymagania PN-EN 197-1.

Kruszywo do betonu powinno spettiaymagania PN-EN 12620 odpowiednio dla kategorii:

- grube Gc 90/15; FI20; fI5 i F2
- drobne Gf 85; FI20; f3

Woda powinna spetnéawymagania PN-EN-1008. Bez badmboratoryjnych mana stosowéa wodk
pitna.

Domieszki chemiczne do betonu powinnysyosowane, ji przewidup to dokumentacja projektowa,
SST lub wskazania #yniera, przy czym w przypadku braku danych dodggzh rodzaju domieszek, ich dobér
powinien by dokonany zgodnie z zaleceniami PN-B-06250. Dorkiegawinny spetnid wymagania PN-EN
934-2.

Prety zbrojenia mog by¢ stosowane, jdi przewiduje je dokumentacja projektowa lub STetipr
zbrojenia powinny odpowiadaPN-B-06251. Wtéciwosci mechaniczne stalizywanej do zbrojenia betonu
powinny odpowiadéPN-B-03264.

Je&li dokumentacja projektowa lub SST przewiduje zbnig betonu rozproszonymi wioknami
(drucikami) stalowymi, wtbknami z tworzyw sztucziylkub innymi elementami, to wyréb budowlany (madéri
taki powinien spetniawymagania polskiej normy lub aprobaty technicznej.

2.4.1.2 Elementy prefabrykowane z betonu

Ksztatt i wymiary przekroju poprzecznego betonowydbmentow prefabrykowanych (fundamentéw,
kotew) powinny by zgodne z dokumentagcprojektova.

Powierzchnie elementéw powinnybiez rys, pknie¢ i ubytkow betonu. Krawdzie elementéw
powinny by réwne i proste.

Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchniaivazi elementéw nie powinny przekraéza
wartasci podanych w PN- EN 13369.

2.5. Skladowanie materiatow

Elementy dhisze barier magby¢ skladowane pod zadaszeniem lub na otwartej peazstma podteu
wyrownanym i odwodnionym, przy czym elementy posggdinych typdw naley uklada& oddzielnie
z ewentualnym zastosowaniem podkladek. Elementy tamowe i pohczeniowe mona sktadowa
w pojemnikach handlowych producenta. Inne matentezy przechowywa w sposdb zgodny z zaleceniami
producenta.

3. SPRZET

3.1. Ogd6lne wymagania dotycgce spratu
Og6lne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt

3.2. Sprat do wykonania barier
Wykonawca przygpujacy do wykonania barier ochronnych stalowych powiniewykaza sic
mozliwoscig korzystania z nagbujacego sprztu:
— zestawu sprtu specjalistycznego do moatabarier,
— wiertnic do wykonywania otworéw pod stupki,
— urzadzehr whijajgcych lub wibromtotéw do pogeania stupkéw w grunt.
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Powyzszy sprzt powinien uzyské& akceptag Inzyniera i zabezpiecZa wbijane stupki przed
uszkodzeniem.

4. TRANSPORT

4.1. Ogo6lne wymagania dotycrce transportu
Og6lne wymagania dotygee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagidine” pkt 4.

4.2. Transport elementéw barier stalowych

Elementy barier ochronnych stalowych i bariergpay mog by¢ przewaone dowolnymisrodkami
transportu. Naley je utazy¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej i ezieczy przed maliwoscia
przesuwania sii uszkodzenia podczas transportu, wg zalgueducenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogllne zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w SST D-M@00 ,Wymagania ogélne” pkt 5.

5.2. Roboty przygotowawcze
Przed wykonaniem wiaiwych rob6t naley:
- wytyczy¢ trag bariery,
— ustalé lokalizacg stupkow,
— okresli¢ wysoka¢ prowadnicy bariery,
— okresli¢ miejsca odcinkéw poatkowych i kaicowych bariery,
— ustal¢ ew. miejsca przerw, przgji przejazdow w barierze, itp.

5.3. Osadzenie stupkéw

5.3.1.Stupki whbijane lub wwibrowywane bezfrednio w grunt
Wykonawca przedstawi do akceptacijtyniera:

— sposéb wykonania, zapewrgay zachowanie osi stupka w pionie i nie powadyj odksztaicé lub
uszkodzé stupka,

- rodzaj sprztu, wraz z jego charakterystykechniczg, dotyczcy urzdzen whijajgcych (np. miotow, bab,
kafarow) ecznych lub mechanicznych wzghie wibromtotéw pogizajacych stupki w gruncie poprzez
wibracje
i dziatanie udarowe.

5.3.2.Tolerancje osadzenia stupkow
Dopuszczalna technologicznie odchytka odlégtomiedzy stupkami, wynikajca z wymiaréw
wydtuzonych otworéw w prowadnicy, stgcych do zamocowania stupkow jest ckama przez producenta.
Dopuszczalna rdnica wysokdci stupkéw, decydujca czy prowadnicaddzie zamocowana réwnolegle
do nawierzchni jezdni, jest wyznaczona ksztattenwyimiarami otworéw w stupkach do mocowania
wysiegnikéw lub przektadek jest oldlana przez producenta.

5.4. Montaz bariery

Spos6b montai bariery zaproponuje Wykonawca i przedstawi deepkacii Irzyniera.

Bariera powinna hy montowana zgodnie z instrugcjmonta&ows lub zgodnie z zasadami
konstrukcyjnymi ustalonymi przez producenta bariery

Montaz bariery, w ramach dopuszczalnych odchytek dimdonych wielkoicia otwordéw w elementach
bariery, powinien doprowadzido zapewnienia réwnej i ptynnej linii prowadnicriealy w planie i profilu. Przy
montau bariery niedopuszczalne jest wykonywanie jakitiiek otworéw lub c¢é¢, naruszajcych powtok
cynkowy poszczegoélnych elementow bariery.

Przy montau prowadnicy naley taczy¢ sgsiednie odcinki témy profilowej, nakladajc nasgpny
odcinek na wyttoczenie odcinka poprzedniego, zgodnkierunkiem ruchu pojazdéw, tak abyhke odcinkéw
taSmy przylegaly ptasko do siebie i pojazd przesuemjske po barierze, nie zaczepiat o krgzie zhczy.
Sgsiednie odcinki témy s tgczone ze sapzwykle przy uyciu srub noskowych specjalnych, zwykle po &zaa
kazde pohczenie.

Na barierze powinny ldyumieszczone elementy odblaskowe:

a) czerwone - po prawej stronie jezdni,
b) biale - po lewej stronie jezdni.

Elementy odblaskowe nale umocowé do bariery w sposéb trwaly, zgodny z wytycznynogucenta

barier.
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Odlegtaci pomidzy kolejnymi elementami odblaskowymi powinnyébidentyczne jak odlegkoi
stupkéw prowadzcych , a ponadto winny léyna pocatku i koncu kazdego odcinka bariery.

Elementy odblaskowe nafg umocowa do bariery w sposob trwaty, zgodny z wytycznynogucenta
barier.

Jereli umaildiwiajg to warunki techniczne, nafe stosowé odchytki odcinkéw pocgkowych
i koncowych w planie na zewgtrz ku krawedzi korony drogi. Odchylenie to powinno wynésio najmniej 0,75
m a wyptkowo 0,60 m.

Bariera od strony najazdu i zakotwiczenia powinnai@gdé& nachylone do powierzchni pobocza drogi
odcinki kaacowe zagibione i zakotwione pomej powierzchni pobocza lub inne zakaenia spetniage
wymagania PN-EN1317-2. Odlegtolica bariery licac od krawedzi pasa ruchu winna wyndsl,00 m. Odcinki
pocatkowe i kaacowe winny by diugasci 12 m. Minimalna dtug& barier N2 bez odcinkéw pogtkowego
i koncowego wynosi 56m. @bokas¢ zakotwienia stupkéw w obbie przepustu winna wyklucgzyuszkodzenia
konstrukcji obiektéw.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robét
Ogodlne zasady kontroli jako rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlpkt 6.

6.2. Badania przed przysgpieniem do robo6t

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien przedstawizynierowi znaki CE lub atest
budowlany barier z wymaganymi towarzysgmi informacjami potwierdzagymi spetnienie wymagdea
poziomu powstrzymywania, szerakb pracujcej i intensywnéci zderzenia.

6.3. Badania w czasie wykonywania robot

6.3.1.Badania materiatéw w czasie wykonywania robot

Wszystkie wyroby budowlane dostarczone na budgwowinny by sprawdzone w zakresie
powierzchni wyrobu i jego wymiarow.

Czstotliwos¢ bada i ocena ich wynikéw powinna lbyzgodna z zaleceniami tablicy 2.

W przypadkach budeych wgtpliwosci mazna zlecé uprawnionej jednostce zbadanie $eiavosci
dostarczonych wyrobow i materialéw w zakresie wyatggodanych w punkcie 2.

Tablica 2. Cgstotliwos¢ bada przy sprawdzeniu powierzchni i wymiarow wyrobéwsthiyczonych przez
producenta

Lp. Rodzaj badania Liczba bata Opis bada Ocena wynikow badea

1 | Sprawdzenie Powierzchng zbad# nie uzbrojonym okiem
powierzchni 5 do 10 bad@a z wybranych Do ew. sprawdzenia gbokasci wad ey¢
losowo elementéow w kalej| dostpnych narzdzi (np. liniatdbw z

‘"Wyniki  powinny by
zgodne z wymaganiam

dostarczanej partii wyroboyczujnikiem, suwmiarek, mikrometréw itp.) zﬁpokrtrlrj]acz) ' krztgllj(;%'sp]
2 | Sprawdzenie |liczacej do 1000 elementdw| Przeprowad#i uniwersalnymi przyrgdami barier BoP 9

wymiaréw pomiarowymi lub sprawdzianami

6.3.2.Kontrola w czasie wykonywania robét
W czasie wykonywania robét najezbada:
a) zgodnd¢ wykonania bariery ochronnej z dokumenigajojektows (lokalizacja, odlegte od kravedzi pasa
ruchu) oraz z wymaganiami ST,

b) zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, zgodrpunktem 2 i katalogiem (informagjproducenta
barier,

c) prawidtowas¢ wykonania dotdéw pod stupki, zgodnie z punktem 5,

d) poprawndé¢ wykonania fundamentéw pod stupki, zgodnie z pumkfe

e) poprawng¢ ustawienia stupkéw, zgodnie z punktem 5,

f) prawidtowas¢ monteu bariery ochronnej stalowej, zgodnie z punktem 5,
g) poprawnd¢ wykonania robét betonowych, zgodnie z punktem 5,

h) poprawnd¢ umieszczenia elementéw odblaskowych, zgodnie ktpum5.
7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w SST D-M-Q0@ANymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostik obmiarowy jest m (metr) wykonanej bariery ochronnej stalowej
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8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-00@QWymagania ogolne” pkt 8.
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentapyojektows, SST i wymaganiami kyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toieji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci

Ogolne ustalenia dotygee podstawy ptatrici podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt
9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m bariery ochronnej stalowej oligg:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robdt,

— zakup i dostarczenie materiatéw,

- osadzenie stupkow bariery,

— monta bariery (prowadnicy, przektadek, obejm, wspornikifv z pomog wiasciwych $rub i podktadek) z
wykonaniem niez&dnych odcinkow pocgtkowych i kaicowych, przerw, przég i przejazdéw w barierze,
umocowaniem elementéw odblaskowych itp.,

- przeprowadzenie bafla pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej,

— uporzdkowanie terenu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-B-03264 Konstrukcje betonowelbetowe i spyzone. Obliczenia statyczne i projektowanie
2. PN-EN 206-1 Beton. Wymagania, étawosci, produkcja i zgodni
3. PN-B-06251 Roboty betonoweeélbetowe. Wymagania techniczne
4. PN-EN 12620 Kruszywa do betonu
5. PN-EN 197-1 Cement. Sklad, wymagania i kryteriadrgici dotyczce cementdw powszechnego
uzytku
6. PN-EN 1317-2 Systemy ograniczeg drog
7. PN-EN 934-2 Domieszki do betonu.
8. PN-EN-1008 Woda zarobowa do betonu
9. PN-D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiaeiglaste. Wspdlne wymagania i badania
10.PN-D-96000 Tarcica iglasta ogélnego przeznaczenia
11.PN-D-96002 Tarcicadctiasta ogélnego przeznaczenia
12.PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogolnegeznaczenia. Gatunki
13.PN-H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane naqgar

14.PN-H-93461-15 Ksztattowniki staloweete na zimno otwarte, okil®enego przeznaczenia.
Ksztalttownik na pagcz drogov, typ B

15.PN-H-93461-28 Ksztattowniki staloweete na zimno otwarte, olk§i®nego przeznaczenia. Pas
profilowy na drogowe bariery ochronne

16.PN-M-82010 Podkfadki kwadratowe w konstrukcjacavdnianych.

17.PN-M-82101 Sruby ze them szeiokatnym.

18.PN-M-82121 Sruby ze tbem kwadratowym

19.PN-M-82503 Wkety do drewna ze tbem stkowym

20.PN-M-82505 Wkety do drewna ze them kulistym

21.BN-87/5028-12 Gwidzie budowlane. Gwalzie z trzpieniem gtadkim, okgtym i kwadratowym.
22.PN-EN 13369 Wspdblne wymagania dla prefabrykatdsetonu.

23.BN-69/7122-11 Piyty péhiowe z drewna
24.BN-73/9081-02 Formy stalowe do produkcji elementiwdowlanych z betonu kruszywowego.
Wymagania i badania

10.2. Inne dokumenty

25. Rozporadzenie ministra infrastruktury w sprawie szczegdlolw warunkéw technicznych dla znakow
i sygnatébw drogowych oraz wdzen bezpieczastwa ruchu drogowego i warunkéw ich umieszczania na
drogach (Dz. U nr 220, poz. 2181),

26. Rozporzdzenie Ministra Transportu i i Gospodarki Morskie@inia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkow
technicznych jakim powinny odpowiadldrogi i ich usytuowanie (tj. Dz. U. z 2016 r., pd24)



